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1 RUNDROHR

6

ML50

Bearbeitung von Rohren
mit sehr engen Radien, 
wie z.B. Wasserhähne

Kompaktes Design für
höchste Flexibilität bei 

gebogenen Formen

Bearbeiten von 
Stahlrohren aus der 
Möbelindustrie nach 

dem Biegeprozess

ML100

Minimale Rohrvibration
selbst bei den größten 

Längen

Bearbeiten von geraden 
und  gebogenen Rohren

50 1

114 1

Verfügbar mit
Touchscreen zur

Programmspeicherung
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ML200

Bearbeitung von Rohren 
mit großem Durchmesser
(bis zu Ø150mm: ML150 
oder Ø250mm: ML200

Bearbeitung von 
gebogenen Rohren mit 
großem Durchmesser mit 
maximaler Gleichmäßigkeit

ML75

205 1

Bearbeiten von Rohren 
mit engen Radien mit 
Durchmesser Ø bis zu 
Ø76mm            

Designed für die 
Bearbeitung gebogener 
Rohre,  können ebenfalls 
mit automatischem 
Zuführsystem für gerade 
Rohre ausgestattet 
werden 

76 1

1 RUNDROHR1 RUNDROHR
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ML300

System mit Andruckrollen 
für einen höhere Abtrag

beim Bandschleifen.
Ermöglicht die Bearbeitung 

der Rohroberfläche sowie 
die Beseitigung von 

Unregelmäßigkeiten durch 
Anpressdruck auf dem 

Schleifband

Bearbeitung mit höchster 
Qualität und Sicherheit von 

Rohren bis zu Ø310mm      

ML100 3Z

Maschinen mit mehreren 
Stationen:

Endbearbeitung in einem 
einzigen Durchlauf

Schleifbänder werden 
über Fotozellen

automatisch geöffnet 
und geschlossen

Maschine mit 
Doppelstation verfügbar 

(ML100 2Z)

310 1

114 2-3

1 RUNDROHR1 RUNDROHR



1 RUNDROHR
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MLW100

MLW200

Nass-Bearbeitung von 
Rohren mit großem 
Durchmesser (bis zu  
Ø205 mm) ohne Vibration 
selbst bei den größten 
Längen

MLW200 TC – Dieses 
Modell ist für
konische Rohre bestimmt

Enfach verschiebbare 
Zuführeinrichtung für die 
Bearbeitung gebogener 
Rohre

Nasskühlsysteme 
reduzieren die Temperatur 
der Rohre während der 
Bearbeitung und halten 
potentiell explosiven Staub 
nass, um entsprechende 
Risiken zu vermeiden

Es stehen manuelle oder 
automatische
Filtersysteme zur 
Verfügung

114 1

205 1



1 RUNDROHR
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MLW100 6Z AT

MLW100 3Z:
3 Stationen 
Standardmaschine für die 
Rundrohr- Nassbearbeitung

Endbearbeitung in einem 
einzigen Durchlauf.
Verschiedene Bauarten mit 
bis zu 6 Stationen

Automatische BE- und 
Endladesysteme
mit der Option zur 
Programmspeicherung

114 2-6

AUTOMATISCHE LADE- UND ENTLADESYSTEM



1 RUNDROHR
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ML100 ML50 ML75 ML150 ML200

Bearbeitungsbereich (Ø mm)    10-114 5-51 10-76 20-150 20-205

Anzahl der Stationen 1 1 1 1 1

Schleifband-Abmessungen (mm) (2x) 940x50 (2x) 500x25 (2x) 860x25 (2x) 1100x50 (2x) 1240x70

Schleifbandgeschwindigkeit (m/s)* 10-25 10-25 10-25 10-25 10-25

Zuführgeschwindigkeit (m/min) 1-5 Manual 1-5 1-4 1-4

Schleifband-Motor (kW) 3 2.2 2.2 5.5 7.5

Radmotor (kW)                        1.5 1,5 1.5 2.2 3

Zuführ-Motor (kW) (2x) 0.12 - (2x) 0.12 (2x) 0.18 (2x) 0.18

Gesamtleistungsaufnahme Strom (kW) 5 4 4 8 11

Stromverbrauch (A) 14 12 13 18 24

Anschluss für Absaugung (Ø mm) 80 60 80 100 100

Abmessungen (mm) 750x1000x1300 650x740x1220 750x1000x1300 1100x950x1350 1150x950x1350

Gewicht (kg) 250 170 230 480 680

ML300 ML100 3Z MLW100 MLW200 MLW100 6Z

Bearbeitungsbereich (Ø mm)    40-310 10-114 10-114 20-205 10-110

Anzahl der Stationen 1 3 1 1 6

Schleifband-Abmessungen (mm) (2X) 2150X120 (3x) (2x) 940X50 (2x) 940X50 (2x) 1240x70 (6x) (2x) 940x50

Schleifbandgeschwindigkeit (m/s)* 10-25 10-25 10-25 10-25 10-25

Zuführgeschwindigkeit (m/min) 0.6-3 1-5 1-5 1-4 1-5

Schleifband-Motor (kW) 11 (3x) 3 3 7.5 (6x) 3

Radmotor (kW)                        4 (3x) 1.5 1.5 4 (6x) 1.5

Zuführ-Motor (kW) (2x) 0.25 (4x) 0.12 (2x) 0.12 (2x) 0.37 (7x) 0.12

Gesamtleistungsaufnahme Strom (kW) 17 14 5 13 34

Stromverbrauch (A) 35 33 14 28 60

Anschluss für Absaugung (Ø mm) 200 (3x) 80 - - -

Abmessungen (mm) 1700X1610X1800 950X1450X1350 1380x1060x1480 2200x2500x1600 3500x3000x1900

Gewicht (kg) 1950 600 550 1430 3012

Technische Details

* mit variabler Geschwindigkeit
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FG170 2ZK

FC120 ZK

Kompakte Maschinen 
für einfache Bearbeitung 

von Flachmaterial und 
Rechteckrohren

Dickenmessgerät für die 
exakte Druckanpassung

Verschiedene 
Maschinenausführungen 

Kapazität bis 170 mm 
(FG170) oder 

220 mm (FG220)

2 und 3 Stationen:
Band und Bürste (ZK) 

und Doppelband  
und Bürste (2ZK)

Die feste Arbeitshöhe 
ermöglicht die 

Verbindung zu Lade-und 
Entladetischen

1 0-1
120

1-2 0-1
170

2 RECHTECKROHR 
UND STANGEN2 RECHTECKROHR 
UND STANGEN
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2 RECHTECKROHR 
UND STANGEN

FG330 2ZK

FG220 4ZV

Arbeitsbreite  
von 330 mm

Automatische Oszillation 
des Schleifbandes für 
perfekte Führung

Obere und untere 
Schleifstationen:
Doppelseitige 
Bearbeitung von Stangen 
und Rohren in einem 
einzigen Durchlauf

4

1-2 0-1

220

330



2 RECHTECKROHR 
UND STANGEN2 RECHTECKROHR 
UND STANGEN
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FGW170 3Z 

FGW330 3Z HD

Separate 
Bandschleifstationen:

exakter Aufbau

Verschiedene 
Arbeitsbreiten:
170 mm und 220 mm

Manuelles oder 
automatisches 
Wasserfiltersystem

Luftgebläse zum 
Trocknen der Rohre nach 
der letzten Schleifstation

Edelstahlrohre, 
Flachmaterial, 

Stangen und Bleche 
Bandschleifen und 

Endbearbeitung

1-6 0-2
330

1-6 0-2
170
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FGW170 4ZV 

FGW170 2ZKR

Automatischer 
Rücktransport kleiner 
Teile

FGW170 4ZT:  
Gleichzeitige 
Bearbeitung von 
oben und unten von  
Rohren, Vollmaterial 
und Aluminiumprofilen 
in einem einzigen 
Durchgang

FGWH170 8Z:
Simultane Bearbeitung 
aller vier Seiten

Bedienpult mit 
Touchscreen für 
automatische 
Einstellungen und 
der Option zur 
Programmspeicherung

4-8 0-8

1-4 0-2

170

170

2 RECHTECKROHR 
UND STANGEN2 RECHTECKROHR 
UND STANGEN
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2 RECHTECKROHR 
UND STANGEN

18

TR120 

Vor und nach dem 
Kantenschleifen

Einzelne 
Einstellmöglichkeiten 
mit seitlichem 
Andruckrollensystem: 
konstanter Druck 
entlang des gesamten 
Werkstückes

Randschleifstationen mit 
vertikaler Oszillation 
für gleichmäßige 
Abnutzung der 
Schleifbänder   

Option: gegenläufig 
rotierende 
Lamellenbürsten für das 
Abrunden der Ecken 
nach dem Randschleifen

Obere und untere 
Winkelschleifköpfe zum 
45° Anfasen

1-3 0-2

SEITENSCHLEIFMASCHINE



 DM1100 2ZK

Ein aufgerüstetes 
Steuerpult mit 
Programmspeicherung  
kann geliefert werden

Schneller 
Schleifbandwechsel

Doppel- oder Dreifach-
Schleifbandstation 
plus Bürste für 
Endbearbeitung (2ZK 
und 3ZK)

Konstante und 
gleichmäßige 
Oberflächenbearbeitung

Bürsteinheit mit der 
Option zur Oszillation 
(150 Hübe/min) 

1-3 0-2
1100

BLECHBEARBEITUNGSMASCHINE

19

2 RECHTECKROHR 
UND STANGEN



20

2 RECHTECKROHR 
UND STANGEN

DMW660 2Z

Separate 
Edelstahlkabinen für 
jede Bearbeitungsstation

Modelle mit 660 mm 
und 1100 mm max. 
Breite

Integriertes Filter- und 
Pumpsystem

1-6 0-2

660

1100

BLECHNASSBEARBEITUNGSMASCHINE
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2 RECHTECKROHR 
UND STANGEN

FGW170 FGW220 FGW330 DM1100 2ZK DMW660 2Z DMW1100 2Z

Bearbeitungsbereich (mm) 170x200 220x200 330x200 1100x120 660x120 1100x120

Anzahl der Bandstationen (Z) 1-6 1-6 1-6 2 2-6 2-6

Anzahl der Bürststationen (K) 0-2 0-2 0-2 1 - -

Schleifband-Abmessungen (mm) 170x2000 220x2200 330x2200 (2x) 1100x2200 660x2200 1100x2200

Schleifbürsten-Abmessungen (mm) 170xØ200 220xØ200 330xØ250 1120xØ200 - -

Schleifband-Geschwindigkeit (m/s) 20 20 20 20 20 20

Schleifbürsten-Geschwindigkeit (m/s) 15 15 15 15 - -

Zuführ-Geschwindigkeit (m/min) 6+12 6+12 6+12 4-15 4-15 4-15

Schleifbandmotor pro Kopf (kW) 4 5.5 7.5 18.5 11 18.5

Schleifbürstenmotor pro Kopf (kW) 3 4 5.5 9.2 - -

Transportmotor (kW) 0.45 0.75 0.75 0.37 0.37 0.45

Gesamte Leistung (kW) 9 (3) 12 (3) 16 (3) 49 25 40

Verbrauch (A)                                  15 (3) 25 (3) 30 (3) 97 50 85

Anschluss für Absaugung (Ø mm)   - - - (3x) 150 - -

Abmessungen (mm) 2100x1100x2200 (3) 2100x1150x2200 (3) 2100x1300x2200 (3) 2230x2210x2205 2650x2310x2450 2750x2800x2450

Gewicht (kg) 1250 (3) 1300 (3) 1450* (3) 4200 4100 5200

FC120 FG170 FG220 FG220 4ZV FG330 TR120

Bearbeitungsbereich (mm) 120x120 170x200 220x200 220x200 330x200 300x25

Anzahl der Bandstationen (Z) 1 1-2 1-2 4 1-2 1-3

Anzahl der Bürststationen (K) 0-1 1 1-2 - 1 0-1

Schleifband-Abmessungen (mm) 120x1850 170x2000 220x2200 220x2200 330x2200 120x1850

Schleifbürsten-Abmessungen (mm) 120xØ200 170xØ200 220xØ200 - 330xØ200 (2x) 30xØ250

Schleifband-Geschwindigkeit (m/s) 20 20 20 20 20 20

Schleifbürsten-Geschwindigkeit (m/s) 15 15 15 - 15 18

Zuführ-Geschwindigkeit (m/min) 12 6+12 6+12 6+12 6+12 6

Schleifbandmotor pro Kopf (kW) 3 4 5.5 5.5 7.5 3

Schleifbürstenmotor pro Kopf (kW) 1.5 3 4 - 5.5 (2x) 0.25

Transportmotor (kW) 0.37 0.45 0.45 (3x) 0.25 0.55 0.37

Gesamte Leistung (kW) 5 (1) 8 (1) 10 (1) 23 14 (1) 11 (2) 

Verbrauch (A)                                  12 (1) 18 (1) 22 (1) 44 30 (1) 24 (2) 

Anschluss für Absaugung (Ø mm)   (2x) 80 (1) (2x) 95 (1) (2x) 100 (1) (4x) 100 (2x) 100 (1) (3x) 100 (2)

Abmessungen (mm) 1450x850x1800 (1) 1700x1000x2000 (1) 1700x1250x2000 (1) 3750x1350x2150 1750x1400x2050 (1) 2175x2100x1260 (2)

Gewicht (kg) 500 (1) 750 (1) 950 (1) 2240 1100 (1) 1220 (2)

Technische Details

(1) Werte für ZK Version
(2) Werte für 3Z Version
(3) Werte für 2Z Version







Abrunden der Ecken bei 
Teilen mit Schutzfilm 
ohne Berührung der 
bearbeiteten Oberfläche

DM1100 C

Zwei  Querschleifgurte 
arbeiten in 
entgegengesetzten 
Richtungen

Entfernen der 
Oxidschicht mit 
Quergurten mit 
Drahtbürsten

Starkes Kantenverrunden

Kleinteil-Bearbeitung bis 
runter auf 50x50mm

1100

MASCHINEN FÜR KANTENVERRUNDUNG

2424

Perfekte 
Linearbearbeitung auf 
der gesamten Oberfläche 
des Teils

3 ENTGRATMASCHINEN3 ENTGRATMASCHINEN
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3 ENTGRATMASCHINEN

DM1600 C 

TEILE - RÜCKFÜHRSYSTEM 

Verrunden der Ecken von 
dicken Stahlblechteilen

Ideal für kleine Teile, wenn 
neben der Ober- auch 
die Unterseite bearbeitet 
werden soll 

Leicht zu entfernen und  
zu lagern

Kontinuierlicher 
Durchlauf der Teile mit 
nur einem Bediener

Größere 
Bearbeitungsfläche bis 
zu 1600 mm Breite

1600

MASCHINEN FÜR KANTENVERRUNDUNG
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3 ENTGRATMASCHINEN

DM1100 2C 

Bearbeiten von einer 
Seite bei Kleinteilen 
bis minimal 50x50mm 
durch zusätzliches 
Transportband und 
speziellem Zuführtisch    

Kantenverrunden der 
Ober- und Unterseite 
von Laser-, Wasserstrahl 
oder gestanzten Teilen  

Leichtes Ersetzen 
der Schleifmittel: 
automatisches 
Positionieren der oberen 
und unteren Quergurte

1100

DOPPELSEITIGES KANTENVERRUNDEN



DM1100 ZC 

Entgratstation kombiniert 
mit zwei Quergurten zur 
Kantenverrundung

Leichter Zugang 
zur Reinigung und 
Instandhaltung rund um 
die Maschine

Laserschneidteile vor 
und nach dem Entgraten 
und Kantenverrunden

DM1350 ZC: 1350mm 
Tischbreite ermöglicht 
das Entgraten oder 
Bearbeiten breiterer 
Bleche

1100

2727

ENTGRAT- UND KANTENVERRUNDUNGSMASCHINE

3 ENTGRATMASCHINEN3 ENTGRATMASCHINEN
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3 ENTGRATMASCHINEN

DM1100 Z2C

Entgraten mit 
breitem Schleifband 
und doppelseitige 
Kantenverrundung mit 
Quergurten 

Option für die 
Bearbeitung kleiner Teile

Teile-Rückführsytem

Große 
Entgratschleifwalze als 
Alternative, um schwere 
Grate und Schlacke zu 
entfernen

Obere Entgrat- und 
Kantenverrundungsstation

Untere 
Kantenverrundungsstation

1100

ENTGRATEN UND DOPPELSEITIGES KANTENVERRUNDEN
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Gleichmäßige 
Oberflächenbearbeitung 
für Blechteile 
unterschiedlichster 
Formen und Größen

Dreikopfausführung: 
Entgraten, 
Kantenverrunden und 
Endbearbeiten

2 Möglichkeiten für die 
letzte Station:
Bürstbearbeitung 
(ZCK) oder 
Breitbandbearbeitung 
(ZCZ)

DM1100 ZCK1100

2929

ENTGRAT-, KANTENVERUNDUNGS- UND ENDBEARBEITUNGSMASCHINE

3 ENTGRATMASCHINEN3 ENTGRATMASCHINEN
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3 ENTGRATMASCHINEN

DM660 ZPK 

Spezielle 
Laseroxidentfernungsbürsten  
zum gleichmäßigen
Reinigen der Oxidschicht

Entgrateinheit und 
Planetendoppelbürstenstation  
zum Kantenverrunden

Große Radien bei 
schweren Teilen, auch 
bei Innenkonturen

DM660 ZPKZ: 3 
Stationen-Ausführung.
Entgraten, 
Kantenverrunden und 
Endbearbeiten

660

ENTGRAT- UND ECKENABRUNDUNGSMASCHINE
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3 ENTGRATMASCHINEN

DM1100 C DM1600 C DM1100 2C DM660 ZC

Arbeitsbereich (mm) 1100x50 1600x50 1100x50 660x120

Anzahl der Bandstationen - - - 1

Quergurtstationen            1 1 2 1

Schleifbandgröße (mm) - - - 660x2200

Schleifbandgeschwindigkeit (m/s)* - - - 8-22

Quergurtgeschwindigkeit (m/s)* 2-8 2-8 2-8 2-8

Zuführgeschwindigkeit (m/min) 0.6-3.2 0.6-3.2 0.6-3.2 0.9-13

Schleifbandmotor pro Kopf (kW) - - - 11

Quergurtmotor (kW)                            (2x) 3 (2x) 4 (4x) 3 (2x) 3

Zuführmotor (kW) 0.18 0.12 (3x) 0.18 0.37

Gesamtleistung (kW) 6 8 13 19

Verbrauch (A) 18 13 30 38

Anschluss für Absaugung (Ø mm)     150 150 196 (2x) 150

Abmessungen (mm) 2213x1530x1940 2730x1740x1940 2560x1980x2150 1720x2300x2230

Gewicht (kg) 1200 1790 2250 2750

DM1100 ZC DM1100 Z2C DM1100 ZCK DM660 ZPK

Arbeitsbereich (mm) 1100x120 1100x120 1100x120 660x120

Anzahl der Bandstationen 1 1 1 1

Quergurtstationen             1 2 1 -

Anzahl der Bürststationen - - 1 1

Schleifbandgröße (mm) 1100x2200 1100x2200 1100x2200 660x2200

Schleifbürstengröße (mm) - - 1120xØ200 (2x) 800xØ350xØ100

Schleifbandgeschwindigkeit (m/s)* 8-22 8-22 8-22 8-22

Quergurtgeschwindigkeit (m/s)* 2-8 2-8 2-8 -

Schleifbürstengesschwindigkeit (m/s)* - - 8-18 6-31

Zuführgeschwindigkeit (m/min) 0.9-13 0.6-3.2 0.9-13 0.4-12

Schleifbandmotor pro Kopf (kW) 18.5 18.5 18.5 11

Quergurtmotor (kW)                            (2x) 3 (4x) 3 (2x) 3 -

Schleifbürstenmotor pro Kopf (kW) - - 9.2 (2x) 2.2

Zuführmotor (kW) 0.37 (3x) 0.18 0.37 0.37

Gesamtleistung (kW) 27 33 37 29

Verbrauch (A) 55 62 73 56

Anschluss für Absaugung (Ø mm)     (2x) 150 150 + 185 (2x) 150 + (2x) 101 (2x) 150

Abmessungen (mm) 2300x2260x2230 3560x2320x2300 3840x2200x2200 3020x1980x2300

Gewicht (kg) 3250 4900 4700 3500

Technische Details

* mit variable Geschwindigkeit
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4 POLIERMASCHINEN

MP100

Hochglanzpolieren von 
geraden und gebogenen 

Rohren

Vor und nach dem 
Hochglanzpolieren

Automatisches 
Festpastensystem

PC70 2P

Poliert gerade runde und 
rechteckige Rohre

Automatisches 
Sprühsystem für flüssige 

Polierpaste integriert

114 1 

70
70 2

POLIERMASCHINE FÜR RUNDE UND RECHTECKIGE ROHRE

RUNDROHR-POLIERMASCHINE
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RC200

RC200 ermöglicht 
Nass- und Trocken-
Bandbearbeitung sowie 
Hochglanzpolitur

Leichter Wechsel 
von Kontaktrolle zu 
Polierscheibe

Option für automatisches 
Polierpastensystem

PP220 2K

Geeignet für 
Rechteckrohre und 
Flachmaterial  

Doppelbürste mit 
unabhängiger 
Verschleiß- und 
Druckregulierung

206 1 1 

2
220

POLIERMASCHINE FÜR RECHTECKROHR UND FLACHMATERIAL

POLIER- UND  
BEARBEITUNGSMASCHINE  

FÜR RUNDE ROHRE

4 POLIERMASCHINEN4 POLIERMASCHINEN

POLIER- UND  
BEARBEITUNGSMASCHINE  

FÜR RUNDE ROHRE
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4 POLIERMASCHINEN

PL40

PL80

PL40 und PL80 Maschinen 
sind in verschiedenen 

Ausführungen lieferbar:
ZP (1 Schleifband plus einer 

Polierscheibeneinheit), 
PP (Doppel-

Polierscheibeneinheit) und
ZZ (Doppelschleifband)

Große Distanz von 
der Poliereinheit zum 

Maschinenkörper:
Barrierefreiheit für 

Werkstücke mit 
schwierigen Formen

Doppelmotor zur 
unabhängigen 

Bedienung durch zwei 
Arbeiter

0-2 0-2

0-2 0-2

Einfache und 
zuverlässige 

Poliermaschinen mit 
einem Motor

MANUELLE SCHLEIF- UND POLIERMASCHINE

MANUELLE SCHLEIF- UND POLIERMASCHINE
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4 POLIERMASCHINEN

MP100 PC70 2P RC200 RC250 PP220 2P PL40 PL80

Arbeitsbereich (Ø mm)    40-114 Ø70 or 70x70 10-206 10-254 220x200 - -

Anzahl der Polierstationen (P) 1 2 1 1 2 0-2 0-2

Anzahl der Schleifbandstationen(Z) - - 1 1 - 0-2 0-2

Maße der Polierscheiben (mm) (3x) (2x) Ø180-240 (2x) (3x) Ø350x35 (3x) Ø350x75 (3x) Ø350x75 (2x) 220xØ400 (3x) Ø500x35 (3x) Ø500x35

Maße der Schleifbänder (mm) - - 100x3000 100x3000 - 3500x50 3500x50

Geschwindigkeit der Polierscheibe (m/s) up to 35 26.6-36 30 30 15 30 30

Geschwindigkeit der Schleifbänder (m/s) - - 25 25 - 30 30

Zuführgeschwindigkeit (m/min) 0-3 1-6 1-5 1-5 4-15 - -

Poliermotor (kW) 5.5 (2x) 5.5 4 5.5-7.5 7.5 4 4-7.5

Schleifbandmotor (kW) - - 4 5.5-7.5 - 4-7.5

Zuführmotor (kW) (2x) 0.12 (2x) 0.25 1.5 1.5 0.55 - -

Gesamtleistung (kW) 6 12 6-7 7-9 11 4 8-15

Verbrauch (A) 22 24 11-15 15-18 22 9 18-30

Anschluss für Absaugung (Ø mm)   120 (2x) 120 100 100 (2x) 150 (2x) 120 (2x) 120

Abmessungen (mm) 1250x1100x1550 3760x1400x2125 1700x900x1950 1700x900x1950 2210x1170x1872 1250x650x2600 (1) 1800x700x2800 (1)

Gewicht (kg) 420 2050 530 550 1300 320 (1) 580 (1)

Technische Details

(1) Werte für ZP-Modell
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5 ANDERE BANDSCHLEIFMASCHINEN 
UND AUSSTATTUNG

40

LANGBAND-SCHLEIFMASCHINE

LANGBAND-BEARBEITUNGSMASCHINEN

LMD2500

LMD4000 

Schleifbandbearbeitung 
von Gehäuse und 

Schweißkonstruktionen

Flexible Kontaktrollen

Bedienpult leicht 
erreichbarer, da in der 

Mitte montiert 

Werkzeuge mit 
Gegengewichtsystem 

– gleichmäßige 
Bearbeitung
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Bandschleifmaschine für Platten

LANGBAND BEARBEITUNGSMASCHINE

41

CLF75

Schleifen von 
Schweißnähten und 
schweren Blechplatten

Manuelle 
Druckanpassung für 
präzise Bearbeitung

LMD2500 2Z

Doppelstation: 
Bandschleifen und 
Endbearbeitung auf einer 
Maschine

Pneumatische 
Schleifbandspannung

5 ANDERE BANDSCHLEIFMASCHINEN 
UND AUSSTATTUNG5 ANDERE BANDSCHLEIFMASCHINEN 
UND AUSSTATTUNG

Bandschleifmaschine für Platten
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5 ANDERE BANDSCHLEIFMASCHINEN 
UND AUSSTATTUNG

42

ENTGRATMASCHINE FÜR BLECHE

ENTGRATMASCHINE FÜR ROHRENDEN

LR30 AT

OD120

Zwei gegenläufige 
Entgraträder entfernen 
die oberen und unteren 

Grate in einem Durchlauf

Manuelle Version LR30

Automatische 
Zuführungen und 

Zuführtisch für große 
Bleche 

Doppelte 
Arbeitspositionen: 

horizontal und vertikal

Orbitalbürste mit 
zweifacher Rotation, 
entgratet Rohrenden 

innen und außen, ohne 
das Rohr zu drehen

Verschiedene Rohre und 
Profile mit dem gleichen 

Modell
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WERKBANK-BANDSCHLEIFMASCHINE

ROHRKERBMASCHINE

43

MBL120

Perfektes 
Zusammenführen der 
Rohre

Oberer 
Schleifbandbereich 
für das Entgraten von 
Rohrenden

LB50

Kontaktrollen-Schleifen 
zum Materialentfernen 
und Entgraten 

Freier Bandbereich für 
flexibles Bearbeiten

5 OTHER BELT FINISHING  
MACHINES AND EQUIPMENT
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BOHRMASCHINE FÜR ROHRE

HORIZONTALE UND VERTIKALE BANDSCHLEIFMASCHINEN

VERTIKALE BANDSCHLEIFMASCHINE

TDM2 AT

LHV200

LV200

Schleifband arbeitet in 
horizontaler und vertikaler 

Position

Tisch und Führung 
winkelverstellbar

Putzen von Rohren bei 
45 Grad

Automatische oder 
halbautomatische 
manuelle Modelle

Bohren, Fließbohren und 
Gewindeschneiden
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A200

AS200

AW800

Filtersack-Absaugung

Leistungsfähige Patronen 
mit automatischem 
Filterreinigungssystem

Einzel- und Doppel-
Filterbeutel in 
verschiedenen Größen
(A100, A200, A300 und 
A400)

Ausreichende 
Absaugleistung für 
Anforderungen (AS200, 
AS400 und AS800)

Nasssysteme aus Stahl 
oder Edelstahl
(AW600, AW800 und 
AW1300 NASS-ABSAUGUNGSANLAGE

ABSAUGANLAGEN

ABSAUGANLAGEN



46

5 ANDERE BANDSCHLEIFMASCHINEN 
UND AUSSTATTUNG

46

LB50 CLF75 LHV200 LV200 OD120 OD160

Arbeitsbereich (Ø mm) - - - - 10-120 10-160

Schleifbandabmessungen (mm) 1750x50 2000x75 3200x200 3000x200 (3x) Ø250x60 (4x) Ø250x60

Schleifbandgeschwindigkeit (m/s) 30 30 18 19 18+35 18+35

Gesamtleistung (kW) 0,75 4 3 3 3 4

Verbrauch (A) 2 9 6 6 8 10

Anschluss für Absaugung (Ø mm) - 80 150 120 - -

Abmessungen (mm) 760x340x380 1520x700x1030 1900x700x1200 810x1100x1850 1140x670x1400 1140x670x1400

Gewicht (kg) 35 97 190 300 505 540

A100 A200 AS200 AS400 AW600 AW1300

Motor (kW) 2,2 5,5 2,2 4 3 15

Filter (mm) Ø450x1100 (2x) Ø480x1500 (2x) Ø325x400 (6x) Ø325x750 - -

Absaugleistung (m³/h) 1700 2200 2280 4000 3200 11800

Anschluss (Ømm) 150 150 150 150 170 350

Abmessungen (mm) 1000x500x2200 1700x500x2200 955x750x1450 1200x1100x2250 Ø600x2200 Ø1300x3300

Gewicht (kg) 60 80 170 470 200 920

LMD2500 LMD3100 LMD4000 LR30 AT MBL120 TDM2

Arbeitsbereich (Ø mm) 2500x850x700 3100x850x600 4000x1000x700 0-15
� 110 

£ 110x110

� 80

£ 80x80

– 80x15

max. Bohrung (mm) - - - - -

Ø 43; 

M10 

(flow drill)

Schleifbandabmessungen (mm) 7800x120 9000x120 10800x120 30xØ250 2000x120 -

Schleifbandgeschwindigkeit (m/s) 20 20 20 6 30 -

Hauptmotor (kW) 4 4 5,5 (2x) 0,22-0,15 3 (2x) 2,2

Gesamtleistung (kW) 5 5 6 1 3 6

Verbrauch (A) 9 10 12 2 7 10

Anschluss für Absaugung (Ø mm) 120 120 120 80 (2x) 80 -

Abmessungen (mm) 4000x1600x2000 4600x1600x2000 5500x1900x2050 1520x820x1150 1450x950x1200 4100x1700x1450

Gewicht (kg) 920 930 1000 180 210 400

Technische Details










