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MASZYNY

- DO SZLIFOWANIA
L | POLEROWANIA

NS - Maquinas Industriais, Lda.
Av. D. Miguel, 106

4435-678 Baguim do Monte
Gondomar

Portugal

Tel +351 229 741 618
Fax +351 229 741 619
info@nsmagquinas.com
www.nsmaquinas.com
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NS Maszyny jest firma specjalizujaca sie w To byto mozliwe dzieki ciggtym
produkcji maszyn do obrobki i polerowania inwestycjom w badania i rozwdj oraz
metalu. dazeniu do optymalnych rozwiazan.

Przez lata firma NS Maszyny oferowata Obecnie NS tworzy i oferuje maszyny,
unikalne produkty zaréwno producentom taczace jakosc i spetniajagce warunki dla
rur jak i blach. réznych wymagan produkcyjnych.

Ciesz sie
W\YKONCZoNym

produxtami

SPIS TRESCI

1 SZLIFIERKI DO RUR

2 SZLIERKI DO RUR | PLASKOWNIKOW

3 GRATOWARKI

4 POLERKI

5 INNE MASZYNY ORAZ WYPOSAZENIE DODATKOWE




OGROMNE
DOSWIADCZENIE

wyprodukowanych maszyn

AN

/]

Jakos¢ godna zaufania

Produkujemy maszyny na najbardziej
wymagajace rynki.

"Wszystkie nasze maszyny pracuja w
wyczerpujacym tempie przez caly dzien
[...] Wiele z nich pracuje 24 godzin na
dobe, 7 dni w tygodniu i nie mielismy z
nimi zadnego problemu.”

l"

Duza wiedza w zakresie wykariczania metali

Ay

Ponad 100 produktéw w ofercie

Odpowiednie maszyny do kazdego
zastosowania od matych warsztatéw po
ciagte linie produkcyjne.

“Ta szlifierka jest fantastyczna maszyna.
Wszyscy jestesmy pod wrazeniem

szybkosci i wysokiej jakosci wykonczenia.

Mamy wielu klientdw, ktorym oferujemy
ustugi polerowani. Mam nadzieje, ze
maszyna wkrotce przyniesie zyski."

tore | Mo Al 7*" |

INWESTYCJA
W PRZYSZL0OSC

Opracowanie automatycznego zatadunku,
roztadunku i systemu zwrotnego obrabianych
blach

)

W ciggu dwoch lat wprowadzilismy 5 nowym
modeli maszyn



Zréwnowazony wzrost sprzedazy

25% pracownikéw posiada wyzsze
wyksztatcenie

DOSTARCZAMY
BOGATA OFERTE

Obecnos¢ w ponad 60 krajach

Rozwiazania indywidualne wg potrzeb klienta

"Dziekuje Zespotowi NS. Wykonaliscie
prace, z ktdrej powinniscie by¢ dumni.
Wyznaczacie nowe standardy w jakosci
szlifowania... Jestem bardzo
zaszczycony, mogac by¢ czesc
projektu..."

[ XX) [——]

Szybka odpowiedz i serwis techniczny online

Centrum testowe

NS Maszyny ma bardzo duze
doswiadczenie w gratowaniu i obrébce
wykonczeniowej. Dysponujac szeroka
gama maszyn sciernych, nasz zespot
pomoze rozwiagzac kazdy problem
zwigzany z wykanczaniem powierzchni,
by zapewnic jak najwyzsza jakosc
produktow.



@ MAKSYMALNA LICZBA
SREDNICA STACJI

310 1-6

RURA 0 CHEODZENIE
PROSTA 0 WODA
RURA
WYGIETA
SYSTEM PLANETARNY W

MASZYNA ML: PAS SCIERNY
ZAPEWNIA WYKONCZENIE
RUR BAZ OBRACANIA JEJ
ORAZ NIE POWODUJE
DUZEGO NAGRZEWANIA SIE
OBRABIANEGO MATERIAtU

NAJWYZSZA JAKOS W
SATYNOWANIU I
WYKANCZANIU RUR
OKRAGLYCH.

NAJWIEKSZA
WSZECHSTRONNOSC : RURY
OWALNE, WIERCONE,
PROSTE | WYGIETE

AUTOMATYCZNY SYSTEM
ZAtADOWCZY |
ROZtLADOWCZY DLA
AUTONOMICZNE] OBSt.UGI
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MAQUINAS

SZLIFIERKI
DO RUR

DOSTEPNE MASZYNY JEDNO
LUB WIELOSTACYINE:
0D 1D0 6 STACII (62)

ZDOLNOSC OBROBKI
ROZNYCH SREDNIC DO
@310MM

DOSTEPNE MASZYNY
PRACUJACE NA SUCHO LUB
MOKRO (Z AUTOMATYCZNYM
ALBO MANUALNYM
WODNYM SYSTEMEM
CHLODZENIA | FILTRACII)

MOBILNY EKRAN DOTYKOWY
DLA tATWEJ OBStUGI
MASZYNY Z OPCIA
ZAPISYWANIA PROGRAMU




RURY —
OKRAGLE ,M'n,ug

MLIOO @ ¢ 9 6
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Minimalne wibracje rury,
réwniez w przypadku
obrabiania dtugich
elementéw

Polerowanie prostych i
zagietych rur

Dostepna opgja z ekranem Z
dotykowym z mozliwoscig %
zapisywania programu |

Wykanczanie rur o duzym
zagieciu, np. podobne do
kranéw

Zaprojektowane, aby
zapewnic najwyisze
dostosowanie przy obrébce
zakrzywien

Wykoniczenie stalowych
elementéw mebli po
zagieciu
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Wykariczanie
zakrzywionych rur o
_ Srednicy do B76mm

Zaprojektowana do
wykanczania rur
gietych. Maszyna moze
by¢

réwniez wyposazona

w automatyczny R
systemy podawania do ~
wykanczenia rur prostych -—

MAQUINAS

Wykanczanie rur, oduzej
$rednicy (do @150mm:

- ML1501ub do @205mm dla
. ML200)

Wykanczanie rur o duzym
zagieciu przy maksymalnej
konsekwengji jakosci




Maszyny wielostagyjne:
mozliwosc otrzymania |
koricowego produktu w

jednym przéjsciu”

Pasy Scierne otwierajg sie
izamykaja automatycznie
za pomoca fotokomérek

;.,'m '1

Dostepna dwustacyjna
maszyna (ML100 2Z)

ML300 @ ¢ O

Wykoriczenie z najwyzsza
jakoscia i bezpieczenstwem
: 2 dla srednic do @310mm

AT : d .
! System rolek dociskowych
1 zapewnia wigksza wydajnosci
| : szlifowania tasma. Mozliwos¢
“m wykoriczenia powierzchni
k N . p—
B ' =

rury,dzieki zastosowaniu rolki
i

dociskowe
|
[ o=
lq n=

pasa $ciernego
I WAOUINAS




&= 4 RURY
L OKRAGLE

¢ 2 (A °0 MLWI100

N4 1

| Wodny system chtodzenia
obniza temperature podczas
obrébki oraz zapobiega
ryzyku wybuch pytow

' System filtracji mozliwy
, W wersji manualnej oraz
5 automatycznej

& D 6 0 MLW200

Duza srednica rur (do

0205mm), wykariczanie na
mokro - podczas obrébki nie
dochodzi do wibracji nawet

w przypadku sf- .
dhugich elementéw -

MLW200 TC - rozwigzanie
dedykowane

do wykoriczeri rur W
stozkowych .“l.l_ M =y
i f MMMMS
. =] MLW200
\ System podawania mozna !,’ﬂg
fatwo wysunac podczas r - =
pracy z zakrzywionymi g &
rurami ST

LA



RURY —
OKRAGLE ,M!!VE

MLWIOO6Z AT @ ¢ 0@

AUTOMATYCZNY SYSTEM ZAtADOWCZY ORAZ ROZLADOWCZY

Ostateczne wykoriczenie
w jednym przejsciu. Rozne
modele maszyn, od 1do

6 glowic

Automatyczny system
zatadowczy i roztadowczy
Z0pcja zapisywania
programu

MLW100 3Z:

Standardowa 3 gtowicowa
maszyna do wykanczania
na mokro



— RURY
,M!,IVE OKRAGLE

Dane Techniczne

ML100 ML50 ML75 ML150 ML200
Przestrzen robocza (@mm) 10-114 5-51 10-76 20-150 20-205
Liczba stadji 1 1 1 1 1
Wymiary pasow Sciernych (mm) (2x) 940x50 (2x) 500x25 (2x) 860x25 (2x) 1100x50 (2x) 1240x70
Predkos¢ paséw sciernych (m/s ) * 10-25 10-25 10-25 10-25 10-25
Predkos¢ podajnika (m/min) 1-5 Manual 1-5 1-4 1-4
Mocsilnika pasow sciernych (kW) 3 2.2 2.2 55 75
Moc szczotki (kW) 15 1,5 15 2.2 3
Moc pasa podajnik (kW) (2x) 0.12 - (2x) 0.12 (2x)0.18 (2x) 0.18
Moc catkowita (kW) 5 4 4 8 1
Luzycie () 14 12 13 18 24
Potaczenie odciagu pytéw (@mm) 80 60 80 100 100
Wymiary (mm) 750x1000x1300 650x740x1220 750x1000x1300 1100x950x1350 1150x950x1350
Waga (kg) 250 170 230 480 680

ML300 ML100 32 MLW100 MLW200 MLW100 6Z
Przestrzen robocza (Omm) 40-310 10-114 10-114 20-205 10-110
Liczba stadji 1 3 1 1 6
Wymiary pasow Sciernych (mm) (2X) 2150X120 (3x) (2x) 940X50 (2x) 940X50 (2x) 1240x70 (6X) (2x) 940x50
Predkos¢ pasow Sciernych (m/s) * 10-25 10-25 10-25 10-25 10-25
Predkos¢ podajnika (m/min) 0.6-3 1-5 1-5 1-4 1-5
Mocsilnika pasow sciernych (kW) 1 3% 3 3 7.5 (6x) 3
Moc szczotki (kW) 4 (3x) 1.5 15 4 (6x) 1.5
Moc pasa podajnik (kW) (2%)0.25 (4% 0.12 (2% 0.12 (2% 0.37 (7% 0.12
Moc catkowita (kW) 17 14 5 13 34
Luzycie () 35 33 14 28 60
Pofaczenie odciagu pytéw (@mm) 200 (3x) 80 - - -
Wymiary (mm) 1700X1610X1800 950X1450X1350 1380x1060x1480 2200x2500x1600 3500x3000x1900
Waga (kg) 1950 600 550 1430 3012

* ze zmienng predkoscia
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F 4 MAKSYMALNA DV  CZTEROSTRONNE 0 CHEODZENIE
13501 SZEROKOS$C WYKONCZENIE WODA

A
~~  JEDNOSTRONNE LICZBA STACJI
WYKONCZENIE Z PASAMI SCIERNYMI
-4

1
¥~ WYKONCZENIE * LICZBA STACJI
1

D: GORY | DOEU W ZE SZCZOTKAMI

OPCJA PASA SCIERNEGO
(2). SZCZOTKI (K) W _
ZMIENNEJ KOLEJNOSCI

MOZLIWOSC WYPOSAZENIA
W SYSTEM TRANSPORTOWY
1 SYSTEM POWROTNY DLA
OBRABIANIA MALYCH
ELEMENTOW

MASZYNY DOSTEPNE W
WERSJI WODNEIJ | SUCHE)
(Z RECZNYM LUB
AUTOMATYCZNYM WODNYM
SYSTEMEM CHtODZENIA |
FILTRACII)




MAQUINAS

SZLIFIERKI DO PROFILI,
PLASKOWNIKOW

| BLACH

JEDNO LUB
WIELOSTACYJNA: 0D 1DO
6 MODULOW

ZAKRES SZEROKOSCI
ROBOCZEJ STOLU OD
120MM DO 1350MM
(W ZALEZNOSCI 0D
MODELU)

STAtA WYSOKOSC STOtU
ROBOCZEGO- tATWA
INSTALACJA W CIAGU
TECHNOLOGICZNYM




PROFILE PROSTOKATNE [—
| PLASKOWNIK ,,.!u,uru'

FGT70°2ZK

FCI20ZK td B & %

1 01

Kompleksowa obrébka
ptaskownikéw i profili
zamknietych

B

b

Zakres roboczy o
szerokosci do 170mm
(FG170) lub 220mm
(FG220)

Mozliwos¢ konfiguradji w
modutach:

szczotka i pas (ZK) lub dwa
pasy i szczotka(2ZK)

Stot roboczy o statej
wysokosci pozwala
na instalacje stotu
zatadowczego |
roztadowczego

Miernik grubosdi,
umozliwiajacy precyzyjna
regulacje nacisku




[ PROFILE PROSTOKATNE
Sriu | PLASKOWNIK

W B & FG220 4ZV

K ..
: Wyposazenia w dolne
[ i gérne pasy szlifujace,
pozwala na wykoriczenie
ptaskownikéw i profili
" podczas jednego przejécia

MAQUINAS

FG220 4ZV

Wi 5 & % FG330 2ZK

330 mm szerokosci roboczej |

L,
Automatyczna oscylacja ,'I ~
pasa $ciernego zapewnia -— |
doskonate prowadzenie ) HAauinas '
Vi ENN
———— ——= : J il 004
L [f oy P e ———




_2 PROFIE PROSYOKAT

“ TPLASKOWNIK

Rézna wielkos¢
przestrzeni roboczej:
170mm i 220mm

Manualny lub
automatyczny system
wodnej filtragji

Elementy osuszane
powietrzem po obrébce
w ostatnim module

FGW3303ZHD ki 3 ¢ % °0

1-6 0-2

Maszyna szlifuje oraz £
wykaricza rury ze stali
nierdzewnej, ptaskowniki - | ;
orazblachy L
%{
Niezalezna konstrukcja
modutéw $cierajacych

FGW3303Z

—+' 45 T
i }} i ’ 0




- & FGW17042V: Gérme i dolne
wykoriczenie rur, pretow
i profili aluminiowych w
jednym przejéciu

FGWH170 8Z zapewnia
jednoczesn obrébke
czterech stron

Panel dotykowy do
automatycznej requlacji,
wyposazony w pamie¢
programéw

Automatyczny system
zwrotny dla matych
elementow

WAOUINAS



2 PROFILE PROSTOKATNE ,'I=
| PLASKOWNIK frforrs

TR120 19 &

MASZYNY DO SZLIFOWANIA BOCZNEGO

0-2

Element przed i po obrdbce Glowice szlifujace pod
katem 45¢ do fazowania

gérnego i dolnego

Opgja: szczotki lamelkowe
do zaokraglenia krawedzi
po szlifowaniu brzegu

Boczne stagje szlifierskie z
pionowa oscylagja w celu
réwnomiernego zuzycia
paséw $ciernych

Pojedyncza regulacja z
bocznym systemem rolek
dociskowych. Zapewnia to
staty nacisk wzdtuz catego
ptaskownika

'r =
| 5
| = i
| £ 2
~
o
L\\\::_ = ' =
H""'—a-h,_h_ [
- .\



Mozliwos¢ aktualizaji
programu w panelu
sterowania dzieki
mozliwosci zapisywania
go

Szybka wymiana pasa
sciernego

Szczotki oscylujace (150
obrotéw/min)

,',= PROFILE PROSTOKATNE
Srue | PLASKOWNIK

i O ¢ % DMI1100 2ZK

BLACH

Dwie lub trzy stacje paséw
sciernych plus szczotki
(2ZK lub 3ZK)

Rowne i gadkie
wykoriczenie powierzchni




PROFILE PROSTOKATNE [
2 | PLASKOWNIK ,M'!M-'

DMWEE02Z I & & &

MASZYNA DO MOKREGO WYKANCZANIA BLACH

__Niezalezne komory ze stali
nierdzewnej

Modele o maksymalnej
szerokosci 660 mm,
1100mm

Tintegrowany system
filtrowania i pompowania

DMW660 22




[ PROFILE PROSTOKATNE
prforrrs | PLASKOWNIK

Dane Techniczne

FC120 FG170 FG220 FG220 4zV FG330 TR120
Przestrzeri robocza [mm] 120x120 170x200 220x200 220x200 330x200 300x25
Liczba paséw $ciernych () 1 1-2 1-2 4 1-2 1-3
Liczha szczotek (K) 0-1 1 1-2 - 1 0-1
Wymiary pasa sciernego [mm] 120x1850 170x2000 220x2200 220x2200 330x2200 120x1850
Wymiary szczotek [mm] 120x0200 170x0200 220x0200 = 330x0200 (2x) 30x0250
Predkos¢ paséw sciernych [m/s] 20 20 20 20 20 20
Predkosc¢ szczotek [m/s] 15 15 15 - 15 18
Predkos¢ pasa podajnika [m/min] 12 6+12 6+12 6+12 6+12 6
Mocsilnika pasa [kW] 3 4 515 5.5 75 3
Moc silnika szczotek [kW] 15 3 4 - 55 (2x) 0.25
Moc silnika pasa podajnika [kW] 0.37 0.45 0.45 (3x) 0.25 0.55 0.37
Catkowita moc [kW] 50 g 100 23 140 110
Zuzycie [A] 120 180 228 44 30" 240
Srednica pofgczania z odciagiem pytéw [mm]  (2x) 80 @ (2x) 95" (2x)100 " (4x)100 (2x)100 @ (3x) 100 @
Wymiary [mm] 1450x850x1800 1700x1000x2000  1700x1250x2000  3750x1350%2150 1750x1400x2050 " 2175x2100x1260 @
Waga [kg] 500 750 950 2240 1100 " 1220 @

FGW170 FGW220 FGW330 DM1100 2ZK DMW660 2Z DMW1100 2Z
Przestrzen robocza [mm] 170x200 220x200 330x200 1100x120 660x120 1100x120
Liczba paséw $ciernych (2) 1-6 1-6 1-6 2 2-6 2-6
Liczba szczotek (K) 0-2 0-2 0-2 1 - -
Wymiary pasa Sciernego [mm] 170x2000 220x2200 330x2200 (2x) 1100x2200 660x2200 1100x2200
Wymiary szczotek [mm] 170x0200 220x(0200 330x0250 1120x0200 - -
Predkos¢ paséw $ciernych [m/s] 20 20 20 20 20 20
Predkosc szczotek [m/s] 15 15 15 15 - -
Predkos¢ pasa podajnika [m/min] 6+12 6+12 6+12 4-15 4-15 4-15
Moc silnika pasa [kW] 4 55 7.5 18.5 1 18.5
Moc silnika szczotek [kW] 3 4 515} 9.2 - -
Mocssilnika pasa podajnika [kW] 0.45 0.75 0.75 0.37 0.37 0.45
Catkowita moc [kW] 9@ 129 16© 49 25 40
Zuzycie [A] 15 5K 300 97 50 85
Srednica pofaczania z odciagiem pytéw [@mm] - = - (3x) 150 - -
Wymiary [mm] 2100x1100x2200 ©  2100x1150x2200 ®  2100x1300x2200 ©  2230x2210x2205 2650x2310x2450 2750x2800x2450
Waga [kg] 1250 © 1300 ¥ 1450* © 4200 4100 5200

(' Dane dla wersji ZK
@ Dane dla wersji 3Z
©) Dane dla wersji 2Z

21



MAKSYMALNA
hﬁu[ﬂ SZEROKOSC 4 GRATOWANIE * SZCZOTKI

* JEDNOSTRONNE
WYKONCZENIE

* DWUSTRONNE SZCZOTKI
* WYKONCZENIE war  PLANETARNE

a ol

ZAOKRAGLANIE MALYCH | ,'I =
DUZYCH ELEMENTOW ZA -
POMOCA KOSTKOWYCH MAQUINAS
PASOW SCIERNYCH (C) LUB g
SZCZOTEK PLANETARNYCH X
(PK)

MOZLIWOSC OBROBKI JEDNO
LUB DWUSTRONNE)

OSTATECZNE WYKONCZENIE
0SCYLUJACA SZCZOTKA (K)
LUB PASEM (2)




MASZYNY DO
GRATOWANIA

GRATOWANIE MALEGO

| DUZEGO GRATU, PO CIECIU:
LASEREM, PLAZMA,
GILOTYNA CZY
DZIURKOWANIU, ZAPEWNIA
ROLKA KONTAKTOWA (2)
LUB BEBEN (D)

PRZYJAZNY W
OBStUDZE PANEL
STEROWANIA Z
ZINTEGROWANYM
EKRANEM DOTYKOWYM

ROZNA SZEROKOSC
PRZESTRZENI
ROBOCZEJ OD 660 MM
DO 1600 MM

STAtA WYSOKOSC
PRZY KAZDEJ
KONSTRUKCJI

WIELOGLOWICOWE)

@




MASZYNY DO ZAOKRAGLANIA KRAWEDZ|

-
| Duze zaokraglenie
krawedzi
Dwa pasy poprzeczne
poruszajace sie w
przeciwnych kierunkach

Motzliwos¢ obrébki matych
elementéw ponizej 50x50
. mm

Zaokraglenia krawedzi,
bez zniszczenia foli
ochronnej

s

MAQUINAS

Idealne linijne
wykoniczenie na catej
powierzchni obrabianego
elementu

Usuwanie tlenkow
szczotkami drucianymi na
pasach poprzecznych




Przestrzen robocza do
szerokosci 1600 mm

Zaokraglanie krawedzi
grubych elementéw
ptaskich

Idealny przy obustronnej
obréhce matych elementéw.

tatwy w demontazu i
przechowywaniu

Ciagle przemieszczanie
elementow w czasie
jednego przejécia

MAQUINAS

WW

W,NSMA(JUHNJ".S.COM
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[ MASZYNY DO
-—
MAQUINAS GRATOWANIA

» DM1600 C

MASZYNY DO ZAOKRAGLANIA KRAWEDZI

|




MASZYNY DO —
GRATOWANIA ’M'n,u_,"

DMTI00 2C ko =

OBUSTRONNE ZAOKRAGLANIE KRAWEDZI

Zaokraglanie krawedzi
gornych i dolnych po cieciu
laserem, strumieniem
wodnym oraz elementéw z
otworami

Jednostronna obrobka
matych czes¢ do 50x50
mm dzieki wyposazeniu
w dodatkowy pas i stét
roboczy

tatwa wymiana papieréw
Sciernych: automatyczne
pozycjonowanie na
gomych i dolnych pasach
poprzecznych

MAQUINAS




MASZYNY DO
7 forrd GRATOWANIA

DM1100 ZC

Stacja gratujacaw
wersji zdwoma pasami
poprzecznymi do
zaokraglania krawedzi

tatwy dostep w celu

.Element po cieciu laserem
konserwadji i czyszczenia -

|~ przedipo-gratowaniu
== oraz zaokraglaniu
krawedzi

DM1350 ZC: 1350 mm "
szerokosc stotu pozwala 5
na gratowanie lub

wykoriczenia szerokich
elementow

-

| oowEn [

|
i

e oo

DM1100 ZC o




MASZYNY DO —
GRATOWANIA ,M'nluﬁ

DMTI00 22C b =

GRATOWANIE ORAZ OBUSTRONNE ZAOKRAGLANIE KRAWEDZI

Gorna stacja gratujaca i
zaokraglajaca krawedzie

= Duzy beben kontaktowy
jako alternatywa dla
usuwania bardzo duzego
gratu

Dolna stacja zaokraglajaca
krawedzie

System zwrotny detali

Opcja obrébki matych
elementéw

Element po gratowaniu
pasem $ciernym

z obustronnym
zaokragleniem krawedzi

-

o Moumyg

28



— MASZYNY DO
,u!.;luf 3 GRATOWANIA

R * DMTI00 ZCK

MASZYNY DO GRATOWANIA, ZAOKRAGLANIA | WYKANCZANIA POWIERZCHNI

Réwne wykoriczenie
powierzchni elementéw z
blachy o roznym ksztatcie i
rozmiarze

Maszyna trzygtowicowa
wykonuje gratowanie,
zaokraglanie krawedzii
wykoniczenie

. Dostepne 2 opcje

dla ostatniej stacji:
% wykonczenie szczotka
(ZCK) lub wykoniczenie
szerokim pasem (Z(Z)

NSmaquinas.cony



DMG660 ZPK b4 = Ca

= -

MASZYNY DO GRATOWANIA | ZAOKRAGLANIA KRAWEDZI

MASZYNY DO —
GRATOWANIA ,'I=

maouINAS

I Modut do gratowania i
planetarne szczotki do
zaokraglania krawedzi

Szczotki rownomiernie
usuwajace tlenki z
powierzchni

|
{
|
0
"
awm <
L]
‘.
~

Duze zaokraglenia nawet na
wewnetrznych krawedziach

DM660 ZPKZ: 3 stacje:
gratowanie, zaokraglanie i
wykoniczenie
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Dane Techniczne

DM1100 C DM1600 C DM1100 2C DM660 ZC
Przestrzen robocza [mm] 1100x50 1600x50 1100x50 660x120
Liczba paséw = = = 1
Liczba paséw poprzecznych 1 1 2 1
Wymiary pasa Sciernego [mm] - - - 660x2200
Predkos¢ paséw $ciernych [m/s]* = = - 8-22
Predkos¢ paséw poprzecznych [m/s]* 2-8 2-8 2-8 2-8
Predkos¢ paséw podajnik [m/min] 0.6-3.2 0.6-3.2 0.6-3.2 0.9-13
Moc silnika pasa $ciernego [kW] - - - 1
Moc silnik paséw poprzecznych [kW] (2x) 3 (2x) 4 (4x) 3 (2x) 3
Moc silnik pasa podajnika [kW] 0.18 0.12 (3x)0.18 0.37
Moc catkowita [kW] 6 8 13 19
Catkowite zuzycie [A] 18 13 30 38
Srednica potaczenia z odciagiem pytéw [ mm] 150 150 196 (2x) 150
Wymiary [mm] 2213x1530x1940 2730x1740x1940 2560x1980x2150 1720x2300x2230
Waga [kg] 1200 1790 2250 2750

DM1100 ZC DM1100 Z2C DM1100 ZCK DM660 ZPK
Przestrzeri robocza [mm] 1100x120 1100x120 1100x120 660x120
Liczba paséw 1 1 1 1
Liczba paséw poprzecznych 1 2 1 -
Liczba szczotek = = 1 1
Wymiary pasa sciernego [mm] 1100x2200 1100x2200 1100x2200 660x2200
Wymiary szczotek [mm] - - 1120x0200 (2x) 800x0350x0100
Predkos¢ paséw $ciernych [m/s]* 8-22 8-22 8-22 8-22
Predkos¢ paséw poprzecznych [m/s]* 2-8 2-8 2-8 -
Predkosc szczotek [mm]* = - 8-18 6-31
Predkos¢ pasow podajnik [m/min] 0.9-13 0.6-3.2 0.9-13 0.4-12
Moc silnika pasa $ciernego [kW] 18.5 18.5 18.5 1"
Moc silnik paséw poprzecznych [kW] (2x) 3 (4x) 3 (2x) 3 -
Moc silnika szczotek [kW] - - 9.2 2x) 2.2
Moc silnik pasa podajnika [kW] 0.37 (3x) 0.18 0.37 0.37
Moc catkowita [kW] 27 33 37 29
Catkowite zuzycie [A] 55 62 73 56
Srednica potaczenia z odciagiem pytow [@ mm] (2x) 150 150 + 185 (2x) 150 + (2x) 101 (2x) 150
Wymiary [mm] 2300x2260x2230 3560x2320x2300 3840x2200x2200 3020x1980x2300
Waga [kg] 3250 4900 4700 3500

* ze zmienng predkoscia



MAKSYMALNA PROFILE 0 CHLODZENIE
5201 SZEROKOSC ZAGIETE NA MOKRO
@ MAKSYMALNA LICZBA PASOW

SREDNICA SCIERNYCH
254 12
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& PROFILE LICZBA STACJI

PROSTE POLERUJACYCH
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AUTOMATYCZNY PODAINIK
MYDLA W PLYNIE LUB W
~KOSTCE”

DOSTEPNE ROZNE WERSIJE:

DO OBROBKI PROFILI OKRAGLYCH

DO ©@254MM | PROFILI ZAMKNIETYCH
DO 220MM
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POLERKI

WERSIJE JEDNO LUB
WIELOSTACYINE
POLERUJACYCH

UNIKATOWY PROJEKT DLA
WYSOKIEJ JAKOSCI POLEROWANIA.
SYSTEM BEZ STOtU
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POLERKI DO PROFILI PROSTYCH | ZAGIETYCH
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Polerki do rur prostych i
zagietych

Przed i po polerowaniu

NP0

oS Automatyczne polerowanie z
zintegrowanym systemem
natryskowym

%
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MASZYNA DO POLEROWANIA RUR ORAZ PROFILI PROSTOKATNYCH

Polerowanie rur okragtych
i profili prostokatnych
prostych

Automatyczne polerowanie
zintegrowany system
natryskowy

34
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RC200

POLERKI DO RUR ORAZ
ORAZMASZYNYDO _
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RC200'umozliwia

wykoriczenie na mokrych

isucho oraz polerowanie

lustrzane B

W opdji system
automatyczny podajnik
mydta polerskiego

2 > &
( { tatwa wymiana rolki o

- | 4 kontaktowej do tarczy E -

: polerskiej 3

& PP220 2K

POLERA DO PROFILI ORAZ POWIERZCHNI PLASKICH

Podwdjna szczotka z
niezaleznym zuzyciem i
regulacja nacisku

Maszyna odpowiednia
do profili
prostokatnych oraz

" plaskownikow
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PP220 2K
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MAQUINAS
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MASZYNY POLERSKIE | WYKONCZENIOWE

Maszyny PL40 i PL80 s3
dostepne w roznych wersjach:
1P (pas Scierny i mop polerski),
PP (dwa mapy polerskie), ZZ
(dwa pasy Scierne)

Proste i niezawodne
maszyny polerskie z jednym
silnikiem
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MAQUINAS

PLBO ¢ &

MASZYNY POLERSKIE | WYKONCZENIOWE

Duza odlegtos¢ od mopa
polerskiego do korpusu
maszyny umozliwia |
dostepnos¢ dla elementéw
o nieregularnych ksztattach

Dwa silnik zapewniaja
niezalezng obstuge dla
dwdch operatoréw
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MAQUINAS

Dane Techniczne

MP100 PC70 2P RC200 RC250 PP220 2P PL40 PL80
Przestrzen robocza [#mm] 35-114 070 or 70x70 10-206 10-254 220x200 - -
Liczba mopdw polerski (P) 1 2 1 1 2 0-2 0-2
Liczba modutéw z pasem $ciernym (Z) - - 1 1 - 0-2 0-2
Wymiary mopa polerskiego [mm] (3%) (2x) 0180-240  (2x) (3x) @350x35  (3x) @350x75 (3x) @350x75 (2x) 220x0400 (3x) @500x35 (3x) 0500x35
Wymiary pasa sciernego [mm] - = 100x3000 100x3000 = 3500x50 3500x50
Predkosc obracania sie mopa polerskiego [m/s] ~ up to 35 26.6-36 30 30 15 30 30
Predkos¢ pasow sciernych [mm] - - 25 25 - 30 30
Predkos¢ pasa podajnika [m/min] 0-3 1-6 1-5 1-5 4-15 - -
Mocsilnika mopa polerskiego [kW] 515 (2¢) 5.5 4-55 5.5-7.5 75 4 4-75
Moc silnika pas $ciernego [kW] - - 4-55 5.5-7.5 - 4-75
Predkos¢ pasa podajnika [kW] (2x) 0.12 (2x) 0.25 1.5 15 0.55 - -
Moc catkowita [kW] 6 12 6-7 7-9 1" 4 8-15
Zuzycie [A] 22 24 11-15 15-18 22 9 18-30
Srednica pofaczeniaz odciagiem pytéw [@mm] 120 (2x)120 100 100 (2x) 150 (2x) 120 (2x)120
Wymiar [mm] 1250x1100x1550 ~ 3760x1400x2125 ~ 1700x900x1950  1700x900x1950  2210x1170x1872  1250x650x2600 ™ 1800x700x2800
Waga [kg] 420 2050 530 550 1300 320) 580

" Dane dla wersji ZP
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ODCIAGI PYLOW 0 ROZNE)
WYDAINOSC NA MOKRO
ORAZ SUCHO

DOSTEPNA
PRZESTRZEN DO
4000MM




INNE
MASZYNY |
WYPOSAZENIE

PAS SZLIFIERSKI Z ROLKA
KONTAKTOWA LUB Z

L PODESZWA”,
ZAMONTOWANE WRAZ W
SYSTEMIE

PRZECIWWAGI

MASZYNA
WYPOSAZONA W
JEDEN LUB DWA PASY
SCIERNE

i SZLIFOWANIE
WYKANCZANIE NIEREGULARNYCH
POWIERZCHNI ORAZ WIELKICH BLACH

MASZYNA DO WYKONYWANIA WCIEC
WALCOWYCH (MBL), MASZYNA DO
KATOWEGO WIERCENIA RUR (TDM),

GRATOWARKA CZOtOWA (0D), SZLIFIERKI
PIONOWE | POZIOME (LV | LHV)




POZOSTALE MASZYNY SZLIFUJACE [—
5 ORAZ WYPOSAZENIE ,M!!T”'

LMD2500

MASZYNY DO ELEMENTOW WIELKOGABARYTOWYCH

Pudetka i konstrukcje
spawane wykariczane
pasem

Dostosowanie rolki
kontaktowej

LMD4000

MASZYNY DO ELEMENTOW WIELKOGABARYTOWYCH

Panel kontrolny w fatwo
dostepnym miejscu,
umiejscowiony na Srodku

Plynnos¢ obrabki, dzieki
dziataniu na zasadzie
przeciwwagi
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SZLIFIERKA JASMOWA DO DUZYCH | CIEZKI Clll ORAZ
DO SPAWOW NA DUZ'YCJ._____, ENTACH:
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Reczna regulacja nacisku
w celu precyzyjnego
wykonczenia

LMD2500 27

MASZYNY DO ELEMENTOW WIELKOGABARYTOWYCH

Dwie stacje w jednej
maszynie: gratowanie i
wykoriczenie

Pneumatyczne napigcie
paséw Sciemnych 1




POZOSTALE MASZYNY SZLIFUJACE [—
5 ORAZ WYPOSAZENIE ,M'nlw-s’

LR30 AT

MASZYNY DO GRATOWANIA BLACH

Wersjamanualna LR30 ==

Dwa tarcze do usuwania
zadziordw , poruszajace w
przeciwnych

kierunkach. Dzieki temu

w czasie jednego przejscia
ulegaja obrébce krawedzie
gorne i dolne

WS\ Aotomatyceny sttty

MAQUINAS | LR30 AT i i podtrzymujacy dla dlll)z'lycn
adl

£ Podwdjna pozycja robocza:
e pozioma i pionowa

0D120

GRATOWARKA KONCOWEK RUR

Szczotka orbitalna z

: podwdjnym obrotem do
,”S 0D120 gratowania wewnatrz i na
wAQUINAS zewnatrz krawedzi rur bez
obracania ich
Mozliwos¢ obrobki réznych
» — rur i profili w tym samym
L]
: _

Cly
— modelu maszyny
e =y .
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ZOSTALE MASZYNY SZLIEL
AZ WYPOSAZ
[
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SZBIFIERKA TASMOWA WARGZTATOWA
- DO RECZNYEHOPERACII
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Szlifowanie watkiem
kontaktowym usuwa
nadmiar materiatu i gratu

Wolne strefa pasa dla
doktadnego wykoniczenia

MBL120

MASZYNA DO WYKONYWANIA WCIEC WALCOWYCH

A3 -E

Ed
0A )
Gorna sekcja tasmy Sciernej
do gratowania korica rury P
=
=
MAOUINAS




5 POZOSTALE MASZYNY SZLIFUJACE ,',~
ORAZ WYPOSAZENIE WAQUINAS

T D M 2 AT Wiercenie, drazenie i
gwintowanie rur

WIERTARKA DO RUR

Modele poiautomatyczne i
automatyczne

HAOuinag

L H v2 D D Poziome i pionowe potozenie
robocze tasmy Sciernej

SZLIFIERKA TASMOWA Z MOZLIWOSCIA PRACY W POZYCJI POZIOME! | PIONOWE!

Obrdbka profili pod katem 45°

LvV200

SZLIFIERKA TASMOWA PIONOWA

Regulowany stéti katy
prowadzenia




[— POZOSTALE MASZYNY SZLIFUJACE
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nAcuINAS ORAZ WYPOSAZENIE

il Odkurzacze workowe A2 D O

ODCIAGI PYLOW

Odciagi zapewniaja
" rozng wydajnos¢
= (A100,A200, A300i

| A400), w zaleznosci od
wyposazenia w jeden lub
dwa worki

HiEESSARSEERANEE
- l Wysoka skutecznos¢ Asz D D
oczysz(zania z

automatycznym systemem
ayszczenia filtrow. ODCIAGI PYtOW

NS =9

MAOUINAF
. |

I l Odpowiednia pojemnos¢
i dlakazdej maszyny

B

-

Wodne systemy odciagow
pytéw sa dostepne w
wersji stalowej i ze stali
nierdzewnej (AW600,
AW800i AW1300)

AWE00

WODNE ODCIAGI PYLOW
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Dane Techniczne

LMD2500 LMD3100 LMD4000 LR30 AT MBL120 TDM2
Przestrzen robocza [mm] O 110 &
2500x850x700 3100x850x600 4000x1000x700 0-15 O 110x110 1 80x80
— 80x15
0 43;
Maksymalna srednia odwiertu (mm) - - - - - M10
(flow drill)
Wymiary paséw sciernych [mm] 7800x120 9000x120 10800x120 30x0250 2000x120 -
Predkos¢ paséw Sciernych [mm] 20 20 20 6 30 -
Moc gtéwnego silnika [kW] 4 4 55 (2x) 0,22-0,15 3 (2x) 2,2
Moc catkowita [kW] 5 5 6 1 3 6
Zuzycie [A] 9 10 12 2 7 10
Srednica potaczenia z odciagiem pytéw [@mm] 120 120 120 80 (2x) 80 -
Wymiary [mm] 4000x1600x2000 4600x1600x2000 5500x1900x2050 1520x820x1150 1450x950x1200 4100x1700x1450
Waga [kg] 920 930 1000 180 210 400
LB50 CLF75 LHV200 LV200 OoD120 0OD160
Przestrzen robocza [mm] s = = = 10-120 10-160
Wymiary pasow sciernych [mm] 1750x50 2000x75 3200x200 3000x200 (3x) #250x60 (4x) 0250x60
Predkos¢ pasow sciernych [mm] 30 30 18 19 18+35 18+35
Moc catkowita [kW] 0,75 4 3 8 3 4
Zuzycie [A] 2 9 6 6 8 10
Srednica polgzenia z odciagiem pylow [ fmm] - 80 150 120 - -
Wymiary [mm] 760x340x380 1520x700x1030 1900x700x1200 810x1100x1850 1140x670x1400 1140x670x1400
Waga [kg] 35 97 190 300 505 540
A100 A200 AS200 AS400 AW600 AW1300
Silnika (kW) 2,2 5,5 2,2 4 3 15
Filtry (mm) 0450x1100 (2x) 0480x1500 (2x) 0325x400 (6x) @325x750 = =
Wydajnos¢ [m3/h] 1700 2200 2280 4000 3200 11800
Srednica potaczenia [Bmm] 150 150 150 150 170 350
Wymiary ok. (mm) 1000x500x2200 1700x500x2200 955x750x1450 1200x1100x2250 0600x2200 01300x3300
Waga ok. (kg) 60 80 170 470 200 920
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Dzieki sieci technicznej i handlowej NS zaprasza Cie do odwiedzenia firmy,
roztozonej na 5 kontynentach, NS jest w w ktorej mozesz dofaczy¢ do zespotu NS
stanie zapewni¢ kompletne i terminowe oraz doswiadczy¢ korzystania z maszyny
wsparcie od zakupu i konfiguracji maszyny NS.

do dostawy czesci zamiennych i doradztwa

technicznego.

NS blisko
swoich klientow

NIEKTORZY Z NASZYCH KLIENTOW

% Pratt & Whitney oy MAGNET|
A Jnificd Teot nologics Gompany : M.AN AREU‘




»0graniczenie
nie istniejq...,,

\.‘ V1 PL 2018

 Wszelkie prawa zastrzezone
) NS Maquinas
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